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Hottap & LineStop Ekipmanlari

Hottap Makineleri icerisinde basincli bir akiskan bulunan gaz,
petrol ve su hatlarinda kullaniimak Uzere dizayn edilmislerdir.
Hottap teknolojisi icerisinde akiskan bulunan bir hatta , ekleme
brangman yapilmasi ,tamir yapiimasi veya deplase iglemlerinin

tamaminda kullanilabilmektedir.

Caplar : 91” — 66”

Motor: Manuel, Pneumatic ve Hidrolik

Max. Calisma Basinci : 1480 PSI (102 Bar) @ 180°F (82.2°C)

Max. Calisma Sicakhgi: 250°F (121,2°C) @ 800 psi (55.6 Bar)
Malzemeler : Celik,Dokme Demir,Paslanmaz Celik.

Kullanim Alani: Sivi veya Gaz iceren Boru Hatlari

Tapalama Ozelligi : LS ve SS ve Akis yonlendirici tapalar

Cihaz Uyumlulugu : TD Williamson ekipman ve Fittingleri ile uyumludur

Makineler ; Hizlari , Glgcleri ,Kesme hizlari ve Kesme kuvvetleri ,
ilerleme hizlari ve Spindle devirlerinin tamami ihtiyaciniza gére
tasarlanarak uretilir.

Propipe Delme Makinasi PTM-5108 @14” — @36” 108” Boy ,
102 bar Calisma Basinci ve Diger Marka Ekipmanlar ile 100%
uyum saglamaktadir;.

Gug Uniteleri PPP-5000 ve PPP-3000 ;

PTM-5000 ve PTM-3000 Delme Makinalari icin Gig
Uretmektedir



Hottap & LineStop Equipment

LineStop Makineleri icerisinde basinch bir akiskan bulunan hatlarda akisin
belirli bir noktada durdurulmasini saglamaktadir. Bu operasyon sayesinde
hat Uzerinde yapilmak istenen deplase , vana montaji veya boru hattinda
tamirat igslemeleri tamamen izole edilmig bir sekilde guvenle
yapilabilmektedir.

Olgiiler : @1” — 48”

Aktliator: Manuel ve Hidrolik

Max. Calisma basinci: 1480 PSI (102 Bar) @ 180°F (82.2°C) Max.
Calisma sicakhgr: 250°F (121,2°C) @ 800 psi (55.6 Bar) Product
Akiskan Tiirii: Sivi veya Gaz

Uyumlu Oldugu Cihazlar: TD Williamson ekipman ve fiitingleri

Actuator Il HYD @14” — @20” 102 bars Diger Marka Ekipmanlar
ile de 100% uyumlu calismaktadir .

LineStop Basliklari
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LineStopBasliklar ;
Tasarimi , Uretimi ve
Testleri ,yUksek
titizlik ve hassaiyet ile
yapilmaktadiriar.




Hottap &LineStop Ekipmanlar

Hottap and LineStop operasyonlarinda
kullanilmak Uzere dizayn edilmis 06zel
vanalardir; Gate vana prensibi ile
calismakat olup , Asil farki alindan alina
olan boyun kugultilerek operasyonlarda
daha kolay kullanilabilmesini saglamaktir.

Propipe firmasinin Slim vanalar i¢in ¢ok
buyuk bir tasarim ve uretim kapasitesi
bulunmaktadir 150# , 300#, 600# ,900#
sinifindaki tim vanalari Uretebilmektedir.

@56” 600# Hidrolik Tip Slim Vana 102 bar ; Hottap and LineStop operasyonlarinda kullaniimistir.



Hottap & LineStop Ekipmanlari

Teknik Ozellikler

® Maximum Calisma Basinci 70 Bar’ dir.
@ Nitrile, Teflon, Viton veya Diger Polimer Malzemeler .

# Kullanici talebine gore , Onceden montaj edilcegi yere gdre delikleri
delinmis ve hazir olarak veya delinmemis olarak gelebilmektedir.

® 4” den 56” e kadar tim olclilerde malzemeler temin edilmektedir.
® Yuksek basing ve YUksek sicaklik altinda ¢alisma sartlarina karsi elveriglidir.
@ Siparis esnasinda lutfen , Boru i¢ capini , malzeme igerigini ve ¢calisma basincini belirtiniz.
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Propipe Mihendislik Departmani ; Butlin ekipmanlari tasarimi yaparken Uluslararasi standartlara ve
diger marka Urtnlerin Hottap & LineStop ekipmanlari ile uyumlulugunu control ederek yapiimaktadir.

@20” Sizdirmazlik Ekipmani 80 bar @ 16” Sizdirmazlik ekipmani Kalibi



Hottap & LineStop Ekipmanlari

LineStop icin Kesici ve Pilot Matkaplar
Standard, SS, Linestop,
Acili ve DUz Hottap Operasyonlarina Uygun

36” Stopple Kesici ;TDW 1200XL 2 e uygun 6”, 8”ve 12” Paslanmaz Kesici; TDW T203’e uygun



Hottap & LineStop Fittingler

Tanim

Hottap & LineStop Fittingleri basingl tanklar ile ayni metod ile Uretiimekte olup yine ayni
yontemle boru hatlari Uzerinde kaynagi ve kontrolleri yapiimaktadir.Bu Grtnler igerisinde akis
bulunan boru hatlarinda kullanildigindan ylksek hassaiyet ve glvenlik ile Uretimi ve yerine
montaji gerceklesmektedir, Clnkld Hottap ve LineStop Operasyonlarinin tamami bnu Hottap
Fittingleri Uzerine baglanarak ve operasyonlar sonrasinda korleme iglemi ile tamalanarak
yapllamkatdir,dolyisiyla operasyonlarin ve sistemin performansina direk etki eden bir unsurdur .

LS LineStop Fittingleri 600# RF 102 Bar (Madrid de bununan imalat atdlyesinde)

LineStop Fitting 600# RF 102 Bar Kaynak Operasyonu ( IRAK))
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Hottap & LineStop Fittingleri

Ozellikler

Tasarim Bilgileri

Tasarim Standarti : ASME B31.8/4

Tasarim Basinci : Kullanilacagi Hattin Maksimum basincina baghdir.
Tasarim Faktorii : 0.72/0.4

Tasarim Sicakhg : -20°C ile 80°C

Muisade Edilen Korozyon Siniri : 3 mm

MALZEMELER

Extruzyon ile Elde Edilen TEE: WPB. A234, WPH Y60 or WHP Y70
Hazir Kullanilan TEE: Plate P355 NL1, P460 NL1 as per EN 10.028-3

Flanglar : ASTM A105 & < 24” ASME B16.5
@ > 24" MSS-SP-44/ASME B16.47. A

Civata ve Somunlar : ASTM A193 B7/194 2H
Borular : API 5L Gr.B, ASTM A106 Gr.B, E355 as per EN 10.028-3

NDT TESTI (ASME V ‘ e gore)

100% RX Kok Kaynakda
100% US Diger kisimlarda

Kaynaklar (ASME sec. IX “ e gore)

SERTIFIKASYON 3.1

Malzemeler : Karbon Celigi
Paslanmaz CElik

Tip: Extrude Fittingler
Kaynakli Fittingler
Mekanik Fittingler

Olgiiler : @2"den @56”e kadar

Propipe talep edildigi taktirde farkli malzeme ve farkl boyutlarda Uretim yapabilmektedir.



Hottap & LineStop Servis

Hot Tap ve Line Stop Operasyonlari

2” den 56”e kadar

Dogalgaz, Ham petrol

Karbon Celigi

150#, 300#, 600# and900#
Sicaklik -10°C’ den 400°C’e kadar ‘

Servis Merkezi
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Propipe Engineering

Avda. De Las Americas. 4. Nave BB
Coslada. - Madrid 28823

Spain

Propipe CNC

Isaac Peral 46
Valdeavero 28816 Madrid
Spain

Propipe East Europe
Na Uvrati 12

821 04 Bratislava
Slovakia

Propipe Special Chemicals
Hermanos Gascon, 14
28050 Madrid Spain

14800 W 34th St Ste C19
Houston TX 77092 USA

RAKFreezone POBox 16111
United Arab Emirates
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